unipampa _ MINISTERIO DA EDUCACAO
FUNDACAO UNIVERSIDADE FEDERAL DO PAMPA

Universidade Federal do Pampa PRO'REITOR IA DE GRADUACAO
COORDEG

Identificacdo do Componente

Componente Curricular: AL0057 Carga horéria total:60
Carga horéria tedrica:45
Automacéo Industrial Carga horaria pratica: 15
Ementa

Controlador l6gico programével. Programacdo em linguagem de contatos (Ladder). Programagdo em
I6gica sequencial (Grafcet). Interfaces homem-maquina (noc¢des de sistemas supervisorios).

Programa

Introducdo: Ldgica de relés. Diagrama de contatos.

Programacdo dos Controladores Logico Programaveis (PLC): Linguagens de programacao. Arquitetura.
Ciclo de varredura.

Linguagem de contatos (Ladder): FuncGes logicas. Circuitos de intertravamento.

Temporizadores. Contadores.

Logica Sequencial (Grafcet): Elementos estruturais. Regras de evolugao.

Interfaces Homem-Maquina: Hardware do fabricante. Nog6es de sistemas supervisorios.

Objetivos

Compreender, analisar e projetar sistemas de controle discreto utilizando
Controladores Logicos Programaveis.
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